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Dyckerhoff WEISS
Markenpflege und Qualitat

Mit Stolz stellen wir immer wieder fest, dass der Produktname , Dyckerhoff Weiss” als Synonym fur
weiBen Portlandzement verwandt wird. FUr uns ist dies ein deutlicher Hinweis darauf, dass Dyckerhoff
Weiss als traditionsreiches Produkt des Hauses Dyckerhoff langst den Namen und das Ansehen einer
erfolgreichen Marke hat. Im Wissen sowohl um Anspruch und Leistungsfahigkeit unseres Produktes als
auch um unsere flhrende Position bei diesem Spezialbindemittel haben wir die Marke Dyckerhoff Weiss
konseguent weiterentwickelt und fir verschiedene Anwendungsbereiche eigene Typen kreiert.

Auf einer Stidamerikareise in den 20er Jahren hatte Dr. Walter
Dyckerhoff sog. Mosaikos Bodenplatten, ahnlich dem heutigen
Betonwerkstein, gesehen, welche ihre optische Wirkung durch
ein weiBes Bindemittel erhielten. Dies war die Initialzindung fur
die WeiBzementherstellung in Wiesbaden. Innerhalb von 6 Jahren
sammelte Dr. Walter Dyckerhoff alle wichtigen Erkenntnisse zur
Herstellung von WeiBzement. Nach einer Probephase war der
weiBe Zement im Juli 1931 fester Bestandteil des Dyckerhoff Pro-
duktprogramms und erhielt analog zu den Grauzement Sorten-
namen Dyckerhoff Normal und Dyckerhoff Doppel den Namen
Dyckerhoff Weiss. Aufgrund eines besonderen Marketings bereits
in der Anfangsphase und des ihm eigenen Qualitatsanspruchs
wurde dieser Zement schnell bekannt, angenommen und zu einer
Marke.

Heute, 80 Jahre spater, produzieren wir mehrere Sorten Dycker-
hoff Weiss, weil wir erkannt haben, dass ein Baustoff, der haupt-
sachlich wegen seiner gestalterischen Funktion verwendet wird,
in den jeweiligen Weiterverarbeitungsstufen ganz individuellen
Anforderungen gentigen muss. Es ist leicht verstandlich, dass ein
Edelputzhersteller andere Anforderungen an einen Zement stellt
als ein Betonwarenproduzent, insbesondere was das Ansteifver-
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halten und die Festigkeitsentwicklung betrifft. An diesem Beispiel
wird erkennbar, warum eine Sortendifferenzierung wichtig ist.
Auch dadurch unterscheidet sich Dyckerhoff Weiss deutlich vom
Wettbewerb.

Dyckerhoff Weiss hat sich im Laufe seiner

-..mit

Dyckerhoff Weiss

Qualitit nun Uber 80-jdhrigen Geschichte zu einem

international bekannten Markenartikel ent-
wickelt. Damit auch unsere Kunden aus dieser Markenbekanntheit
Nutzen ziehen kdnnen, haben wir ein sogenanntes ,Ingredient
brand” geschaffen (ein markentechnischer Hinweis auf wesentliche
Bestandteile in einem Produkt), das unseren Kunden erlaubt, auf
die Verwendung von Dyckerhoff Weiss in ihren eigenen Produkten
hinzuweisen. Daraus ergibt sich ein qualitativer Imagetransfer,
wovon wir und unsere Kunden profitieren.

Nach Zementnorm DIN EN 197-1 produzieren wir grundsatzlich
drei Sorten Portlandzement und zwar in den Festigkeitsklassen
42,5R, 52,5 N und 52,5 R. Basis fur unsere hohen Endprodukt-
Qualitaten ist unser Klinkerkonzept, wobei fir das Brennen des
Klinkers ausgesuchte, besonders reine Rohstoffe Verwendung
finden, die in einer der modernsten Drehofenanlagen Europas mit
hochwertigen Brennstoffen veredelt werden. Schon hierdurch
wird sichergestellt, dass die Farbe, das Hauptkriterium eines jeden
WeiBzementes, von Konstanz gepragt ist, wodurch fur den Kun-
den Gelb-oder Grunstichigkeit in der Farbwirkung ausgeschlossen
ist. Im Gegensatz zu Grauzement sind alle Dyckerhoff Weiss-
Zemente ohne Zusatze chromatarm und somit nicht kennzeich-
nungspflichtig. Durch hochlegierte Stahle und Panzerungen in
unseren Mihlen und durch besonders ausgesuchte Mahlkugeln
erreichen wir einen hohen Weigrad unserer Weizemente, der
im Bereich von L*= 94 (gemessen mit Elrepho 2000) liegt.

Hauptcharakteristika sind beim WeiBzement die Verarbeitungs-
eigenschaften. Diese werden vornehmlich durch den SO,-Trager



bestimmt. Bei Dyckerhoff Weiss variiert der SO,-Trager je nach
Anforderungsprofil. Dies bedeutet, dass definierte Gemische aus
hochwertigen Gipsen und Anhydriten gezielt beim Mahlprozess
dosiert werden.

Zur Erzielung einer optimalen Kornverteilung mit einem flachen
Kornband, welches niedrige Wasseranspriiche bewirkt, wird zu-
satzlich weisses Klinkerfein zugegeben. Ebenso verwenden wir in
der WeiBzementmahlung ausgesuchte Mahlhilfsmittel, mit denen
das FlieBverhalten der trockenen Zemente ausgesteuert wird.

Bei bestimmten Qualitdten, die im Folgenden noch vorgestellt
werden, mahlen wir unsere Zemente >120°C, um den SO;-Trager
,Gips” vollstandig zu entwassern. Die dabei entstehende Um-
wandlung von Dihydrat zu Halbhydrat bewirkt ein kontrolliertes
und gleichméaBiges Ansteif- und Erstarrungsverhalten.

Um auch in den versandstarken Sommermonaten normal tempe-
rierte WeiBzemente ausliefern zu kénnen, verwenden wir einen
ZementkUhler, der die Maximaltemperatur auf 60°C begrenzt.
Dadurch ist sichergestellt, dass besonders in sensiblen Mortelre-
zepturen temperaturempfindliche Zusatze stabil bleiben.

Unsere Wei3zemente sind geeignet fir die Verwendung in selbst-
verdichtenden Rezepturen, sei es als SVB-Beton oder auch bei un-
bewehrten Betonwaren. An dieser Stelle sei darauf hingewiesen,
dass wir fur das Anwendungsfeld der unbewehrten Betonteile mit
Dyckerhoff FLOWSTONE Compounds auf Basis Dyckerhoff Weiss
entwickelt haben, die dem Verarbeiter ermoglichen, zielsicher
ohne Verdichtung hochfeste, diinne und porenarme Betone her-
zustellen. Hinsichtlich der Dauerhaftigkeit von WeiBzement-
erzeugnissen bietet der niedrige Alkaligehalt von allen Dyckerhoff
Weiss Produkten eine groBe Sicherheit.

Unser Werkslabor fuhrt kontinuierliche, Gber die Normenanforde-
rungen hinausgehende, Qualitatskontrollen von den Rohstoffen
bis zur Auslieferung des Zements durch. Auf die besonderen
individuellen Anforderungen haben wir uns organisatorisch ein-
gestellt. Mit speziellen LKWs sind wir auf eine fehlerfreie Belie-
ferung eingerichtet.

Im deutschsprachigen Raum verfiigen wir Uber ein gut organisier-
tes Vertriebsnetz. Kompetente Fachleute stehen zu allen Fragen
rund um Beton, Mértel und Bauchemie zur Seite. Nicht zuletzt
durch das hauseigene Wilhelm Dyckerhoff Institut fiir Baustoff-
technologie wurden schon viele Kundenprobleme und Produkt-
innovationen erfolgreich bearbeitet. Unsere personliche Betreu-
ung — darauf legen wir besonders hohen Wert — ist schnell,
zuverlassig, kompetent und vertrauensvoll. Wir beraten Sie gerne,

Zementdaten (Typische Kennwerte)

Dyckerhoff Weiss FACE, CONTACT, DECOR, SPEED (siehe auch Seite 4-7)
CEM142,5R (dw) DINEN 197-1

Mahlfeinheit Blaine cm?/g 4.100

Wasseranspruch [%] 28

Erstarrungsbeginn [min] 170 > 60

Druckfestigkeit N, [MPa] 19

Druckfestigkeit N, [MPa] 28 > 20,0

Druckfestigkeit N,q [MPa] 58 >425-62,5

Chemische Analyse SO, [%] 2,7-31 <4,0

Hellbezugswert CIELAB D65/10° [Y] 84

Hellbezugswert CIELAB D65/10° [L*] 93

qualifizierte Fachleute stellen die Leistungsfahigkeit unserer
Produkte bei lhnen unter Beweis.

Als Marktfthrer sind wir uns der Verantwortung bewusst, die
hieraus erwachst. So stellen wir uns auch als Referenten in Markt-
veranstaltungen und Hochschulen sowohl bei Ingenieur- als auch
bei Architekturwissenschaften zur Verfigung. Mit umfangreichen
Aufsatzen und bebildertem Prospektmaterial informieren wir
permanent potenzielle Bauherren tber die Vorzlige des Bauens
mit Betonbauteilen und Mortelprodukten.

Zur weiteren Information stellen wir lhnen gerne auch bei An-

frage die Daten der Eigentberwachung zur Verfugung.

Zementdaten (Typische Kennwerte)

Dyckerhoff Weiss STRONG N (siehe auch Seite 8)
CEM 1 52,5N (sw) DINEN 197-1
Mahlfeinheit Blaine cm?/g 4.800
Wasseranspruch [%] 30
Erstarrungsbeginn [min] 170 > 45
Druckfestigkeit N, [MPa] 24
Druckfestigkeit N, [MPa] 34 > 20,0
Druckfestigkeit N,q [MPa] 63 >52,5
Chemische Analyse SO; [%] 3,2 <4,0
Hellbezugswert CIELAB D65/10° [Y] 85
Hellbezugswert CIELAB D65/10° [L*] 94
Dyckerhoff Weiss STRONG R (siehe auch Seite 8)
CEM152,5R DINEN 197-1
Mahlfeinheit Blaine cm?/g 5.900
Wasseranspruch [%] 33
Erstarrungsbeginn [min] 160 > 45
Druckfestigkeit N, [MPa] 30
Druckfestigkeit N, [MPa] 40 > 30,0
Druckfestigkeit N,g [MPa] 65 >52,5
Chemische Analyse SO, [%] 3,4 <4,0
Hellbezugswert CIELAB D65/10° [Y] 86
Hellbezugswert CIELAB D65/10° [L*] 94




Dyckerhoff Weiss
FACE

Dyckerhoff Weiss FACE wird bevorzugt in der Transportbeton- und der Fertigteilindustrie eingesetzt
(z.B. weiBer Sichtbeton, feingewaschene Fassaden). Dartber hinaus wird Dyckerhoff Weiss FACE auch in
der Betonwarenindustrie (z.B. Pflastersteine, Platten), fir IndustriefuBbdden und fir den exklusiven Bereich

der Terrazzobtden geschatzt.

Technische Eigenschaften und Vorteile

Dyckerhoff Weiss FACE wird in einem speziellen Herstellverfahren
produziert unter der Normbezeichnung CEM [ 42,5 R (dw). Durch
den hohen WeiBgrad lassen sich alle farblichen Winsche von wei-
Ben bis zu brillant eingefarbten Betonen realisieren, wodurch der
Einsatz von Pigmentmengen optimiert und Betone mit dauer-
haften Farben erzielt werden. Weiterhin zeichnet sich Dyckerhoff
Weiss FACE durch einen geringen Wasseranspruch und damit
hervorragenden Verarbeitungseigenschaften aus, was zu einer
guten Verdichtungswilligkeit der Betone fihrt.

links:

Facettenreicher weiBer
Sichtbeton in Ortbe-
ton- und Fertigteilbau-
weise, Bundeskanzler-
amt Berlin

unten:
Architekturbeton mit
Dyckerhoff Weiss in
Fertigteilbauweise,
Tour Total Berlin

Die gute Frihfestigkeit fuhrt zu kurzen Ausschalzeiten, auch
bei leichten Schwankungen des Wasser-Zement-Wertes werden
hochste asthetische Anforderungen erfullt.

Weitere Merkmale sind die geringe Warmeentwicklung, was ge-
rade fur die Herstellung von massigen Bauteilen wie Blockbeton
wichtig ist, aber auch der niedrige Alkaligehalt, wodurch sich

die Gefahr einer moglichen Alkali-Kiesel-Saure-Reaktion (AKR)
bei der Verwendung von kritischen Gesteinskérnungen reduziert.
Mit Dyckerhoff Weiss FACE kénnen Betone mit hohem Wider-
stand gegen Frost-Tau-Beanspruchung (bzw. Frosttausalz) dauer-
haft hergestellt werden.

Dyckerhoff Weiss FACE Produkte und
CEM 142,5R (dw) Anwendungs-
Moderate Festigkeits- und Warme- bereiche
entwicklung — Sichtbeton
— Fertigteile
[MPa] — Betonwerkstein
60 — Betonwaren
50 — Terrazzo
20 — Vormauersteine
30
20
10
0
N1 N2 N7 N28




Dyckerhoff Weiss

CONTACT

Dyckerhoff Weiss CONTACT wurde fir Kunden entwickelt, die Gberwiegend bauchemische Produkte her-
stellen. Er ist optimiert hinsichtlich der Verwendung in zusatzmittel- und fullstoffreichen Fein- und Grob-

mortelrezepturen.

Technische Eigenschaften und Vorteile

Der weiBe Portlandzement Dyckerhoff Weiss CONTACT wird

mit einem speziellen Herstellverfahren produziert und entspricht
der DIN EN 197-1 (eigen- und fremdutberwacht) unter der Norm-
bezeichnung CEM | 42,5 R (dw). Er zeichnet sich durch ein fla-
ches Kornband und einen hohen WeiBgrad ohne Gelb- bzw.
Grunstich (a = ca. -0,7; b = ca. 2,7) aus.

Es ist bekannt, dass Feinmortelrezepturen mit hohen Gehalten
an FlieBmitteln eine ausreichende Menge an gel®sten Sulfati-
onen bendtigen. Deshalb wird bei der Mahlung im Gegensatz
zu Dyckerhoff Weiss DECOR ein Sulfattragergemisch dosiert,
welches in seiner Uberwiegenden Mehrheit aus schnell 16slichem
Halbhydrat und Anhydrit besteht. Dadurch erreicht Dyckerhoff
Weiss CONTACT eine besonders gute Zusatzmittelvertraglichkeit.
Insbesondere in Verbindung mit FlieBmitteln und Luftporenbild-
nern zeigt er eine hohe Wirksamkeit. Dadurch werden gerade die
rheologischen Eigenschaften in FlieBmassen positiv beeinflusst.
Der gleichmaBig niedrige Wasseranspruch fiihrt zu einem gerin-

gen Schwindverhalten.

Die Anwendungen zeigen die gute Verarbeitung von Klebern auf Basis von
Dyckerhoff Weiss CONTACT an Wand und Boden, wie auch als Fugenmaterial

z. B. im Sanitarbereich (s.0.).

Dyckerhoff Weiss CONTACT
CEM142,5R (dw)

Abbindeverhalten des Zementleimes auf

schnelle Abbindezeiten optimiert

[mm]*
14 —— B 5 Min

M 10 Min
15 Min

DECOR

CONTACT

Produkte und

Anwendungs-

bereiche

— Ausgleichsmassen

— Edelputze

— Klebemortel

— Zusatzmittelreiche
Rezepturen

* Abstand der Prifnadel
zur Bodenplatte
nach Eindringen in
den Zementleim.



Dyckerhoff Weiss
DECOR

Dyckerhoff Weiss DECOR wurde flr Edelputzsysteme entwickelt und ist hier zu einem etablierten Produkt
geworden. Dyckerhoff Weiss DECOR eignet sich hervorragend fur Mischbindemittel auf Kalk-Zement-Basis.

Technische Eigenschaften und Vorteile

Der weiBe Portlandzement Dyckerhoff Weiss DECOR wird mit
einem speziellen Herstellverfahren produziert und entspricht der
DIN EN 197-1 (eigen- und fremdUberwacht) unter der Normbe-
zeichnung CEM 1 42,5 R (dw). Er zeichnet sich durch ein flaches
Kornband und konstant hohen Hellbezugswert L*= ca. 93 ohne
sichtbare Gelb- bzw. Grunstichigkeit (a = ca. -0,7; b = ca. 2,7)
aus. Insbesondere bei eingefarbten Edelputzen sorgt Dyckerhoff
Weiss so fur eine hohe Farbbrillanz. Daraus resultiert ein gleich-
maBiger und geringer Pigmentverbrauch.

Mineralischer Edelputz
auf Basis von Dycker-
hoff Weiss DECOR 148t
sich gut verarbeiten
und bringt Farben
brillant zur Geltung.

Durch eine streng kontrollierte Mihlentemperatur wird der Gips
gleichméaBig entwassert. Dies bewirkt gleichméaBige Bedingungen
bei der Putzverarbeitung. Das speziell ausgewahlte, sogenannte
.Klinkerfein” sorgt fur einen geringen Wasseranspruch und eine
gute Verarbeitung des Zementes. Der auf diese Weise hergestellte
Portlandzement zeigt gerade in kalkhaltigen Produkten eine gute
Vertraglichkeit. Der gleichmaBig niedrige Wasseranspruch von

ca. 28% ist zudem eine gute Voraussetzung fur Mértel und Putze
mit geringem Schwindverhalten. Damit reduziert sich vor allem
die Rissanfalligkeit.

Hervorzuheben ist das konstante Ansteifverhalten durch abge-
stimmte Sulfattragergehalte. Dies hei3t im Falle des Dyckerhoff
Weiss DECOR, dass bei der Mahlung ein Sulfattragergemisch do-
siert wird, welches in seiner Uberwiegenden Mehrheit aus An-
hydrit und Halbhydrat besteht. Dadurch ist ein Mortel auf Basis
Dyckerhoff Weiss DECOR leicht aufschlieBbar und sorgt daher fur
kurze Mischzeiten, gute Maschinenverarbeitbarkeit und Spritz-
barkeit. An der Wand hat er eine gute Standfestigkeit und ge-
wahrt eine ausreichende Nachbearbeitungszeit.

Dyckerhoff Weiss DECOR Produkte und
CEM 42,5 R (dw) Anwendungs-
Abbindeverhalten des Zementleimes auf bereiche
moderate Abbindezeiten optimiert ~ Edelputze
[mm]* — Klebemoértel
Y — B 5 Min . . |
B 10 Min - ugenmorte
22— wisMmn | - Reparaturmortel
10 — Mauermortel
g — Schldmmen
6
4
2
0 * Abstand der Prufnadel
DECOR CONTACT zur Bodenplatte
nach Eindringen in
den Zementleim.




Dyckerhoff Weiss
SPEED

Dyckerhoff Weiss SPEED ist ein Spezialzement, der fir besondere Anwendungen in der Spezial-Bauchemie
entwickelt wurde, insbesondere fiir beschleunigte Rezepturen.

Technische Eigenschaften und Vorteile

Natdrlich ist auch Dyckerhoff Weiss SPEED ein weiBer Portlandze-
ment und entspricht nach DIN EN 197-1 (eigen- und fremduber-
wacht) einem CEM | 42,5 R (dw). Dyckerhoff Weiss SPEED ist eine
Modifikation des zuvor vorgestellten Dyckerhoff Weiss DECOR
mit einer identischen Sulfattréagerzusammensetzung.

Es ist aber bekannt, dass Mértelsysteme mit haufig mehr als zehn
reaktiven und nicht reaktiven Einzelkomponenten — verglichen mit
anderen zementgebundenen Baustoffen — ein komplexes, che-
misch-mineralogisches System darstellen. Allzu haufig kommt es
hierbei zu Wechselwirkungen zwischen den einzelnen Komponen-
ten, was dann zu Uberraschenden Phanomenen fihrt. Vor allem
beim Einsatz von Tonerdeschmelzzementen in Verbindung mit
nicht eigens abgestimmten Portlandzementen kann es zu einem
ungewollten, beschleunigten Erstarrensverlauf kommen. Hierauf
haben wir uns bei der Herstellung von Dyckerhoff Weiss SPEED
eingestellt. Bei der Mahlung dieses Zementes verwenden wir einen
ausgesuchten Klinker, der sich durch einen deutlich reduzierten
Freikalkgehalt auszeichnet. Dieses ist die Basis fur einen geregelten
Erstarrensverlauf in Rezepturen mit Tonerdeschmelzzementanteilen.

] Produkte und
Dyckerhoff Weiss SPEED
CEM 1 42,5 R (dw) Anwendungs-
Moderates Abbindeverhalten des Zement- bereiche
leimes bei spezieller chemischer Komposition — Klebemortel
[mm]* — Ausgleichsmassen
14 # 5 Min Fugenmortel
M 10 Min 9
22— wismin~ . | —Reparaturmortel
10 —
8 —
6 —
4 E——
2 _
0 * Abstand der Prufnadel
SPEED CONTACT zur Bodenplatte
nach Eindringen in
den Zementleim.

Automobilmuseum, Eingangshalle.

Kunstmuseum, Ein-
gangsbereich.
Frihhochfeste Klebe-
und Fugenmortel unter
groBformatigen Beton-
werksteinbelagen.



Dyckerhoff Weiss
STRONG

Dyckerhoff Weiss STRONG findet seine Verwendung in der Fertigteilindustrie, Betonwarenindustrie und

in bauchemischen Rezepturen.

Technische Eigenschaften und Vorteile

Die weiBen Portlandzemente Dyckerhoff Weiss STRONG wer-
den mit einem speziellen Herstellverfahren produziert und ent-
sprechen der DIN EN 197-1 unter den Normbezeichnungen
CEM 152,5 N (sw) und CEM | 52,5 R. Aufgrund der gestiegenen
Anforderung an Oberflachenbearbeitungen und damit an Frih-
festigkeiten von Morteln und Betonen werden diese Zemente
vom Typ STRONG auf einer Sichtermihle gemahlen, wodurch
sich ein steileres Kornband einstellt. Der Unterschied zwischen
den Typen STRONG N und STRONG R beruht auf Festigkeitsun-

Die Abbildungen
zeigen typische
Verwendungen von
Dyckerhoff Weiss
STRONG.

Zum Beispiel:

Stark befahrene und
hochbeanspruchte
AuBenbeldge aus
Betonwerkstein.

terschieden im Bereich N1 bis N28, wobei sich der STRONG R
durch signifikant hohe Anfangsfrihfestigkeiten hervorhebt.

Ob nun STRONG N oder STRONG R das richtige Produkt fir den
Betonwarenbereich oder fur den Trockenmortelbereich darstellt,
ist auf jedem Fall in Eignungsprafungen festzustellen. In der Putz-
und Mértelindustrie werden die hoheren Friihfestigkeiten gerade
bei der Produktion von Fugenmérteln und Klebern geschatzt.

Im Bereich der Betonwaren, wo neben der guten Verdichtbarkeit
auch die Grinstandfestigkeit eine entscheidende Rolle spielt,

ist der STRONG CEM 1 52,5 N (sw) anzutreffen.

Dyckerhoff Weiss STRONG Produkte und

40
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10

0

N1 N2 N7 N28

CEM152,5N (sw) | CEM152,5R Anwendungs-
Bereits im Fruhstadium hohe Fruhfestigkeits- bereiche
entwicklung — Betonwaren
[MPa] — Fertigteile
__ ESTRONGN i
70 — Mauermortel
STRONG R
60 — Klebemortel
50 — Fugenmortel



Dyckerhoff
FLOWSTONE

Dyckerhoff FLOWSTONE sind Hochleistungsbindemittel, die speziell fir die Herstellung von hochwertigsten
Betonerzeugnissen entwickelt wurden. Insbesondere bei hdchsten Anforderungen an technische Eigen-
schaften sowie asthetische Anspriiche bieten die unterschiedlichen Sorten Dyckerhoff FLOWSTONE ideale

Voraussetzungen fiir die Umsetzung.

Technische Eigenschaften und Vorteile

Dyckerhoff FLOWSTONE grau und weiss sind Hochleistungsbinde-
mittel auf Basis von Portlandzementen nach DIN EN 197-1 und
Feinstbindemitteln. Durch die abgestimmte Granulometrie (GroBt-
korn < 0,3 mm) und die Verwendung hochleistungsfahiger
Zusatzmittel besitzen Mortel und Betone auf Basis Dyckerhoff
FLOWSTONE hervorragende Verarbeitungseigenschaften. In der
Produktion kénnen die Betone flieBféhig oder auch selbstverdich-
tend verarbeitet werden.

Dyckerhoff FLOWSTONE wird fur die verschiedenen Anwendun-
gen durch geeignete Gesteinskdrnungen, Pigmente und Zusatz-
mittel vom Verarbeiter erganzt. Bei der Auswahl der Gesteinskor-
nungen lassen sich insbesondere auch Feinbetone realisieren. So
kénnen Betone unterschiedlichster KorngréBen in besonders inten-
siven Farben hergestellt werden. Unabhangig von der gewahlten
KorngroBe der Gesteinskérnung werden Betoneigenschaften
erreicht, die sich durch hohe Festig- und Dauerhaftigkeiten aus-
zeichnen.

Das Mischungsverhaltnis zwischen Dyckerhoff FLOWSTONE und der
gewadhlten Gesteinskdrnung ist abhangig von der gewahlten Korn-
groBe (z.B. <2 mm, <16 mm), der Kornform, der erforderlichen
Konsistenz des Betons und liegt i.d.R. zwischen 1 bis 2,5 Massentei-
len der Gesteinskornung bei 1 Massenteil Dyckerhoff FLOWSTONE.

FlieBfahigkeit
von Dyckerhoff
FLOWSTONE
ohne Gesteins-
kornung.

Dyckerhoff FLOWSTONE ermdglicht die Umsetzung exklusiver Gestaltungen
mit hochsten Anspriichen an den Baustoff Beton. Zum Beispiel: Schalungs-

glatte, gleichméaBige, porenfreie Oberflachen fur starke mechanische Bean-
spruchung. Foto: AuBenanlage Hochschulcampus.

Die Eignung von Gesteinskérnungen und Pigmenten auf das FlieB-
verhalten, die Selbstverdichtung und die Festigkeit der Mortel oder
Betone muss fur die jeweiligen Betonerzeugnisse oder Bauteile im
Rahmen von Eignungsprifungen nachgewiesen werden. Betone
auf Basis Dyckerhoff FLOWSTONE kénnen bei w/z-Werten zwischen
0,29 und 0,35 Biegezugfestigkeiten bis zu 15 MPa und Druckfestig-
keiten von mehr als 100 MPa erreichen. Damit kénnen beispielswei-
se schlanke und diinnwandige Bauteile mit der notigen Sicherheit

realisiert werden.



Dyckerhoff
FLOWSTONE

Neben den hohen Festigkeiten erreichen
Betone auf Basis Dyckerhoff FLOWSTONE
u.a. folgende Eigenschaften:

- hohe Dichtigkeit

Festigkeitsentwicklung Abb.1

FLOWSTONE weiss
ohne zusatzliche Gesteinskornung

M Biegezugfestigkeit

Festigkeitsentwicklung Abb.2

FLOWSTONE grau
mit Gesteinskornung

M Biegezugfestigkeit

- hoher Frost- und Frost-Tausalz- [MPa] Druckfestigkeit [MPa] Druckfestigkeit
Widerstand 120 120
- hoher VerschleiBwiderstand 100 100
. . . 80 — 80 —
Der Festigkeitsverlauf auf Basis von Dycker-
hoff FLOWSTONE ist beispielhaft in Abb. 1: 60 — 60 —
mit FLOWSTONE weiss ohne zusatzliche 0 40
Gesteinskérnung (w/z = 0,30) und in Abb.
2: mit FLOWSTONE grau und Gesteinskor- 20 20
nung (Basalt 1 — 3 mm) dargestellt (w/z = 0 4._._L 0 [ | I
0,32). N1 N7 N28 N1 N7 N28
Zementdaten (Typische Kennwerte) "
Dyckerhoff FLOWSTONE weiss grau " Mittelwerte der Eigentiberwachung
Reindichte [kg/dm?] 29 29 2 Bestimmung mit CIELAB D65/10°
Druckfestigkeit 2 [MPal 1d: 56 1d: 63| 7 Bestimmung erfolgtin Anlehnung
FLOWSTONE-Leim © [MPa] 28d: 103 28d: 117 an DIN EN 196-1
Druckfestigkeit ¥ [MPa) 1d: 57 1d: 62 4 Die Priifung erfolgt an Dyckerhoff FLOWSTONE,
FLOWSTONE-Moértel ® [MPa] 28d: 101 28d: 115 ohne Zugabe von Gesteinskdrungen
Hellbezugswert Y 2 [-] 80 50 (w/z-Wert: 0,30)
% Referenzmértel auf Basis Dyckerhoff FLOWSTONE,
mit Quarzsand bis 2 mm GroBtkorn
(w/z-Wert: 0,32)
Verarbeitung

Zur Erreichung der optimalen FlieBeigenschaften mussen Betone
auf Basis Dyckerhoff FLOWSTONE intensiv gemischt werden. Hier-
fur sind Ubliche Zwangsmischer geeignet und die Mischzeit sollte

ca. 5 Minuten betragen. Nach Erreichen der optimalen FlieBeigen-
schaften sind Betone auf Basis Dyckerhoff FLOWSTONE bis zu

45 Minuten verarbeitbar.

Die Betone kénnen bei ausreichender FlieBfahigkeit im GieBver-

fahren in die Form bzw. Schalung eingefllt werden. Durch die

Selbstverdichtung derartiger Betone kann auf Verdichtungsener-

gie verzichtet werden.

Gerade fur schwierige Geometrien eignet sich FLOWSTONE um glatte,
fast porenfreie und hoch belastbare Oberfléachen zu erzielen.



Dyckerhoff
FLOWSTONE

Bei einer Frischbeton- und Lufttemperatur von ca. 20°C sind die
Betone in Abhdngigkeit vom gewahlten w/z-Wert friih entformbar.
Nach dem Ausschalen sollte der Beton eine ausreichende Nach-
behandlung erhalten (vor Frost, direkter Sonneneinstrahlung und
Austrocknung schitzen).

Durch die hohen Frihfestigkeiten (i.d.R.: Druckfestigkeit > 50 MPa
nach 24 Stunden) kénnen Betone auf Basis Dyckerhoff FLOWSTONE
bereits nach 1 Tag betonwerksteinmaBig bearbeitet werden (z.B.

schleifen, strahlen, sauern).

Anwendungsgebiete

Dyckerhoff FLOWSTONE ist besonders fur die Herstellung von
hochwertigen Betonerzeugnissen und Bauteilen im GieBverfahren
geeignet. Hierzu zahlen beispielsweise filigrane Betonfertigteile,
groBformatige Betonwerksteinplatten und dauerhafte Betonwaren.

Die Oberflachen der Betone auf Basis Dyckerhoff FLOWSTONE
kénnen schalungsglatt belassen oder betonwerksteinmaBig bear-
beitet werden. Insbesondere schalungsglatte und strukturierte
Oberflachen werden in hervorragenden Qualitaten abgebildet und
zeichnen sich durch auBergewohnliche Dauerhaftigkeiten aus.

Bei bearbeiteten Betonoberflachen kénnen beispielsweise durch
die Verwendung von besonders feinkornigen Gesteinskérnungen
einzigartige Betonoberflachen erzeugt werden, die bei Bedarf
dem Naturstein (z.B. Sandstein) angepasst werden kénnen.

Lieferform
Dyckerhoff FLOWSTONE wird im Silozug oder als Sackware
geliefert.

AuBergewdhnliche Formgebung von filigranen Betonelementen.
Wabenartige Wandgestaltung aus schalungsglattem, weiBem Sichtbeton.

Frost-Tausalz-Priifung
Betonoberflachen aus FLOWSTONE weiss, Pigment und Gesteins-

kérnung bis 8 mm vor Beginn und nach 25 Frost-Tausalzwechseln.

Fazit: Optimale, optisch unveranderte FLOWSTONE-Oberflachen-
qualitat trotz mehrerer Frost-Tausalzwechsel.

Die in dieser Informationsschrift enthaltenen Angaben sind allgemeine Hinweise, die uns unbekannte chemische und/oder physikalische Bedingungen von Stoffen, mit denen
unsere Produkte vermischt, zusammen verarbeitet werden, oder sonst in Bertihrung kommen (z.B. infolge unterschiedlicher Baustellenbedingungen) nicht bertcksichtigen kénnen.
Sie sind deshalb unter Umstanden fur den konkreten Anwendungsfall nicht geeignet. Daher sind vor dem Einsatz unserer Produkte auf den Einzelfall bezogene Prifungen und
Versuche erforderlich. Die Angaben in dieser Informationsschrift beinhalten keine Beschaffenheitsgarantie.



Dyckerhoff WEISS - Dyckerhoff GmbH Telefon 0611 676-1171

N Produktmarketing und Weisszement-Vertrieb Telefax 0611 609092
Der Asthet unter den Zementen Postfach 2247, 65012 Wiesbaden info@dyckerhoff-weiss.de

Deutschland www.dyckerhoff-weiss.com

Gestaltung: wellKOM. Kommunikationsdesign GmbH ~ Stand: 01/2017



